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RATIONALISIERUNG IN DER DRUCKVORSTUFE

Computer-to-Plate ist eines der Hauptthemen bei Investitions-Entscheidungen
im Offsetdruck — weltweit! Und im Siehdruck?

UV-Direktbelichtung mit 1500 dpi Auflésung

Wer in der Siehdruck-Branche iber die Zukunft nachdenkt, ist gut beraten,
nicht nur iber die kiinftigen Markiméglichkeiten, sondern auch iber effizientere
Produktionsmethoden und damit mehr Wetthewerbsvorteile zu diskutieren. Seit
ilber zehn Jahren macht der Offsetdruck deutlich, welches Rationalisierungs- und
Einsparpotenzial in der Druckvorstufe steckt. Nicht allein der Verzicht auf Lithofilme,
sondern auch die Vorteile im Workflow haben Vorbildcharakter fiir den Siebdruck.
Dadurch wird sich die Verfigbarkeit der traditionellen Lithofilme mittelfristig
einschrinken und ihre Preise werden Giberproportional ansteigen. Bestimmte Film-
Qualitiiten werden auf Daver fir den Siebdrucker gar nicht mehr erhdltlich sein.

Dem Siebdruck(er) hilft nur, den
Blick nach vorne zu richten. Eine
Perspektive lautet CTS, Computer-To-
Screen! Erste positive Beispiele gibt
es hereifs seit einigen Jahren beim
GroBformatdruck. Siebdruck-Anwender
im Industrieglashereich, Textildruck
sowie im Plakatdruck nuizen hier die
Inkjet-Technologie mit Tinte oder Wachs
fiir Computer-To-Screen. Die Motivation

dieser Anwender war zuniichst, die
hohen Lithofilmkosten einzusparen und
durch kostengiinstigerere Alternativen
1u ersetzen.

Inzwischen wird dort nach weiterem
Einsparpotenzial gesucht. Etwa indem
versucht wird, die teilweise hohen
Wachs- bzw. Tintenkosten zu reduzieren
oder ganz auf Verbrauchsmaterial zu
verzichten. Mdglich wird dies durch
die DMD-Technologie (Digital-Mirror-
Device). Diese hat den Vorteil, dass
konventionelle Kopierschichten und
Kapillarfilme weiter eingesetzt werden
konnen.

Die Entwicklung von (TS-Laser-Anlagen
steht noch immer am Anfang. Zuniichst
waren diese auf die Verwendung
spezieller hochempfindlicher Kopier-
materialien angewiesen, da die bisher
verfigharen Laser auBerhalb der im
Siebdruck Gblicherweise verwendeten
spekiralen Lichtempfindlichkeit liegen.

Fortsetzung auf Seite 2

Hohe Belichtungsgeschwindigkeit durch Einsatz moderner Scrolling-Technik
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EDITORIAL

ANTJE
FLACHSBARTH

Preisfrage: Was haben eine VESPA
und die FESPA gemeinsam? Beides
sind Klassiker, die mobilisieren!
Berlin liidt ein zur FESPA 2007. Diese
Fachmesse ist einmal mehr ein
Gradmesser fiir die Siehdruck-Branche
—und eine hervorragende Kontaktbdrse
fiir die Siebdruck-Partner.

Der Messestand ist nach dem Verkaufs-
gespriich das wichtigste Medium fir die
personliche Kommunikation mit Kunden
und Interessenten. Aus Untersuchungen
weil man: Die ersten finf Sekunden
entscheiden, ob sich der Messebesucher
mit dem Stand beschiiftigen machte. Je
klarer die Botschaft des Ausstellers,
desto grofler die Chance, einen Besucher
fiir sein Angebot zu interessieren. Die
Siebdruck-Partner werden auch auf der
FESPA 2007 mit plokativen Aussagen
und einem kommunikativen Stand
punkten. Messebesucher wollen sich
schnell, persanlich und fachlich kompe-
tent informieren. Und genau hierfiir
bieten sich bei den Siebdruck-Partnern
wieder ausgezeichnete Gelegenheiten.
Die ,Vertriehspartner zum Anfassen”
freuen sich auf interessierte Gaste, leb-
hafte Gespriiche und einen prickelnden
Knowhow-Austausch!

ezl il
Antje Flachsharth

PragmaCom
Werbeagentur der Siebdruck-Partner
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Fortsetzung:
Bis heute war die Computer-To-Screen-Anwendung fiir die

Mehrzahl der Siebdruck-Anwender noch kein Thema. Zum
einen wurde noch keine Notwendigkeit gesehen oder erkannt,
zum anderen war das Wetthewerbsangebot bislang sehr gering.

KIWO' ScreenSetter’

Prézisionsgenavigkeit 2 pm

MIT SICHERHEIT DIE RICHTIGEN DATEN

In unserer Reihe zum Thema Sicherheitsdatenblatt
stellen wir heute das Kapitel 11 der Inhalte und
Pflichtangaben vor:

11.) Angaben zur Toxikologie

EG-Sicherheitsdatenblatt (91/155 EWG)

iandelsname: MARASTAR 1L sR912 Stand: 17.03.2005
rodukt-Nr.; 322757912 Version: 0/D Druckdatum: 17.03.2005

1.) Stoff i und Fil

...........
MARASTAR 1L SR912

‘Angaben zum Hersteller / Lieferant

2) zu

3.) Mégliche Gefahren

4.) Erste-Hilfe-Maflnahmen

5.) Mafinahmen zur Brandbekdmpfung
6) bei i

7.) Handhabung und Lagerung
8) iti und

9.) Physikalische und chemische Eigenschaften
10.) Stabilitdt und Reaktivitét

11.) Angaben zur Toxikologie

12.) Angaben zur Okologie
13.) Hinweise zur Entsorgung

14.) Angaben zum Transport
15.) Vorschriften

Doch hier hat sich viel getan — inzwischen bieten bereits welt-
weit (TS-Anlagenhersteller interessante Produkte an.

Die aktuell verfiigharen CTS-Technologien haben unterschied-
liche Vor- und Nachteile. Jeder Betrieb muss daher selbst analy-
sieren, welches (TS-Szenario fiir ihn das richtige ist. Die DMD-
Technologie sollte in jedem Fall in die Entscheidungsfindung
mit einbezogen werden, da sie eine gute, technisch hoch
stehende, verldssliche und wirtschaftliche (TS-L6sung darstell:.

Auch beim ESMA CTS-Forum in
Frankfurt wurden die neven
Technologien in der Siebdruck-
vorstufe hei diskutiert: Das gut
besuchte Forum mit TableTop-
Ausstellung brachte viele neve
Erkenntnisse fir seine Besucher.

Rudi Réller, KISSEL+WOLF

Dieser Abschnitt umfasst die kurze, aber vollstindige

und verstiindliche Beschreibung der verschiedenen toxi-
kologischen Auswirkungen auf die Gesundheit, die sich
beim Kontakt mit dem Stoff oder der Zubereitung fiir den
Verwender ergeben konnen.

Anzugeben sind schéidliche Auswirkungen durch Exposition
gegeniiber dem Stoff oder der Zubereitung, wobei von
Erfahrungen aus der Praxis oder/und den Ergebnissen
wissenschaftlicher Versuche auszugehen ist. Die Wirkungen
sind entsprechend den physikalischen, chemischen und
toxikologischen Eigenschaften nach Expositionswegen
(Einatmen, Verschlucken, Haut- und Augenkontakt) getrennt
2u beschreiben.

Dabei sind die sofort oder verzdgert auftretenden
Wirkungen sowie die chronischen Wirkungen nach kurzer
oder liinger anhaltender Exposition zu beriicksichtigen,

2. B. Sensibilisierung, Karzinogenitit, Mutagenitit,
Reproduktionstoxizitiit einschlieflich der Teratogenitiit und
narkotische Wirkungen.

Unter Beriicksichtigung der Angaben in Punkt 2
,Lusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen” kann es
erforderlich sein, auf besondere Wirkungen bestimmter

Bestandteile einer Zubereitung hinzuweisen.
"’1




PLASTISOLFARBEN

Die neueste Innovation der Siebdruck-Partner ist ab sofort iiber alle
Vertriebspartner erhiltlich: Plastisolfarben fiir den textilen Siebdruck.

Plastisolfarben konnen im Direktdruck auf dunkle Textilien besonders qut verdruckt
werden. Selbst mit Weiff, Rot und Gelb erzielen sie auf dunklen Stoffen eine sehr

gute Deckung. Eine breite Farbtonpalette mit hoch deckenden Farbtcnen, Silber, Gold
und Reflex-Silber stehen zur Verfiigung. PANTONE®- und HKS®-Farbtane knnen Sie
nach bereitstehenden Rezepturen exakt mischen — auch in deckender Einstellung fir
dunkle Untergriinde.

Hochdeckende Plastisolfarben: Brilliantes Weiff auf dunklem PP-Material ...

Die Plastisolfarben kénnen sowohl im Direktdruck als auch im Transferdruck
verarbeitet werden. Alle Materialien, die dazu bendtig werden — wie zum Beispiel
Silikonpapier und siehdruckfahige Schmelzkleher — sind bei allen Siebdruck-Partnern
jederzeit abrufbar.

... genauso wie auf saugenden Materialien.

Selbstverstindlich haben sich alle Auendienstberater fit gemacht rund um das
Thema Textildruck. Schulungen in Bonn und Bremen, die gemeinsam mit dem
Plastisolfarbenhersteller durchgefiihrt wurden, haben dafir mehr als eine gute
Basis gelegt. Die Kenntnisse iher alle weiteren Voraussetzungen wie Gewebewahl,
Kopierschicht und Spriihkleber wurden in diesem Zusammenhang ,aufgefrischt”
und neu abgestimmt.

Gerne erstellen Ihnen die Haindler der Siebdruck-Partner ein auf lhre Anforderungen
mafigeschneidertes Angebot.

WAS DER SIEBDRUCK ALLES KANN

Die grofle Stiirke des Siebdruck-Verfahrens sind seine vielfltigen
Einsatzmoglichkeiten. Ein Beispiel gefdllig: Das Bedrucken von
Fassern.

Den Produktionsprozess von Fiissern kann man sich so vorstellen: Die Rimpfe
werden aus Stahlblechen geschweiBt, danach werden Unter- und Oberboden
eingefalzt. Jetzt erfolgt die Lackierung der Féisser nach Kundenwunsch in den

verschiedenen Farben. Die Fiisser laufen durch einen Trockentunnel, in dem die
Farbe bei 200 °C trocknen kann. Uber ein Transportband gelangen die Faisser zum
Bedrucken im Siehdruck. Auf die noch handwarmen Féisser werden die Firmenlogos
und andere Gestaltungselemente gedruckt. Hierfir kommen ein SEFAR Gewebe PET
1000 90-48 w und eine Azocol X-CEL Schablone zum Einsatz. Die Kopierschicht
Azocol X-CEL sorgt fiir eine hohe Abriebfestigkeit. Als Siedruckfarbe fir diese
spezielle Anwendung leistet die Maralox LX von Marabu, die in den verschiedenen
Firmenfarbtonen lieferbar ist, beste Dienste. Beim Bedrucken bleibt die Rakel
fest stehen, der Rahmen ist im direkten Kontakt mit dem Fass und wird von der
Maschine in Rakelrichtung gezogen. Er sorgt gleichzeitig dafir, dass sich dos
2u bedruckende Fass mit abrollt. Wahrend des Transports zum Bestimmungsort
trocknet die Farbe durch.



ANTWORTFAX (07141) 691 247

Jﬂ, die ,RAKEL” interessiert mich.
Bitte schicken Sie mir auch die niichsten
Ausgaben Ihres Newsletters...

in gedruckter Form

als E-Mail-Newsletter

[]
[]

[_] hiermit bestelle ich mein personliches

Exemplar von ,,Siehdruck-Praxis 2 - Effekte”
Praxis pur. Kompaktes
Siebdruck-Knowhow zum Nachlesen.

(Schutzgebiihr € 55, zzgl. MwSt.)
Die Bestellung direkt an lhren
Siehdruck-Partner vor Ort faxen,
durch diesen erfolgen dann auch
Auslieferung und Rechnungslegung.

[ hiermit bestelle ich mein personliches
Exemplar von ,,Siebdruck-Praxis 1

Fiinf ausfishrliche Kapitel zur Qualitiitsoptimierung im Siebdruck.
(Schutzgebiihr € 10, zzgl. MwSt.)

Die Bestellung direkt an lhren Siebdruck-Partner vor Ort faxen,
durch diesen erfolgen dann auch Auslieferung und Rechnungslegung.

ABSENDER (bitte komplett ausfiillen):

Name

Firma

Abteilung

Strafle

Postleitzahl Ort

Telefon Fox

E-Mail

Unterschrift
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KNOWHOW ZENTRUM SIEBDRUCK

SIEBDRUCKGEWEBE IM T-SHIRT-DRUCK
WICHTIGES FUR TEXTILES

Siebdruckgewebe stehen meistens nicht im Fokus des T-Shirt-Druckers.
Dennoch gilt es auch hier, das eine oder andere zu beachten, damit sie
problemlos ihren Dienst versehen.

Jedem Siebdrucker ist bekannt, dass es vorteilhaft ist, fiir deckende Fliichen ein eher
grobes und fiir feine Details ein feines Gewebe einzusetzen. Tauchen trotzdem
Druckprobleme auf, so kénnen diese meistens mittels Anpassung der Farbeinstellung
behoben werden. Daran ist nichts auszusetzen. Doch die Grenzen beziglich
Auflésungsfahigkeit von feinen Details, der groBtmaglich zu druckenden Pigmente
oder der zu erzielenden Farbschichidicken werden durch das Siebdruckgewebe
gesetzt.

Dabei ist auch zu beriicksichtigen, dass
Plastisolfarben ein ganz anderes rheo-
logisches Verhalten haben als wissrige
Pigmentfarben. Plastisole sind eher ziih
und hochviskos, fiihren aber im Druck-
prozess nicht zu Verstopfungen. Wiissrige
Pigmentfarben enthalten groflere Pig-
mente, trocknen sehr schnell und fishren
daher auch schnell zu Verstopfungen.
Die Beriicksichtigung der Faktoren, wel-
che zur optimalen Gewebewahl fiihren,
hilft, unliehsame Uberraschungen zu ver-
meiden. Somit wird eine grofere Prozess-
sicherheit im Druck gewdhrleistet.

Die Kombination von Fadendurchmesser |

und Maschenweite beschriinkt die Fein-
heit des kleinsten druckbaren Punktes.
Dieser sollte einen Minimaldurchmesser

von zwei Fadendicken und einer Maschen-
weite nicht unterschreifen. Kleinster druckbarer Punkt

Schwieriger wird es, wenn die feinste druckbare Linie festgelegt werden muss, da
diese auch vom Verhdltnis zwischen Garndurchmesser und Maschenweite abhiingt.
Allgemein lisst sich sagen: Solange der Garndurchmesser die Maschenweite unter-
schreitet, reichen fir den Minimaldurchmesser meistens zwei Fiden und eine
Maschenweite. Wenn der Garndurch-

messer grofier als die Maschenweite ist, K =
empfiehlt es sich, mindestens zwei v -
Fiiden und zwei Maschengffnungen fiir ,uf -
die feinste druckbare Linie einzurech- " v

nen. Die Konstanz der Linienstirke

hiingt dariber hinaus stark von der
Qualitiit der Schablone ab. Feinste druckbare Linie
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Grofles Engagement fiir Soziales und Ausbildung: Farben-Frikell ibernimmt
unternehmerische Verantwortung jenseits von Farben und Finanzen.

An allen seinen Standorten engagiert sich Farben-Frikell im sozialen Bereich. Seit
vielen Jahren werden dabei verschiedene Projekte mit Aushildungseinrichtungen
unterstiitzt. Dazu gehdren die Universalstiftung ,Helmut Ziegner” in Berlin und das
0SZ in Britz. Regelmifig werden hier fiir die Auszubildenden der jeweiligen Lehrjahre
Seminare im Bereich Siehdruck und groBformatiger Digitaldruck angeboten. Diese
Seminare werden in enger Zusammenarbeit mit Marabu und KIWO durch die
verantwortlichen Anwendungstechniker und Herrn Vélz von Farben-Frikell durchge-
fishrt. In Theorie und Praxis wird den Auszubildenden Knowhow im Siebspann- und
Schablonenservice vermittelt. Im Democenter fiir Digitaldruckmaschinen wird Wissen
erfahr- und begreifbar. Farben-Frikell unterstiitzt dariiber hinaus Projekte wéhrend
der Aushildung der Siebdrucker. Dazu gehorte beispielsweise im vergangenen Jahr
ein Kalender mit Versalien vergangener Epochen.

Dass Farben-Frikell viel daran gelegen ist, jungen Menschen den Zugang in eine
solide Aushildung zu ermdglichen, wird auch durch die Vielzahl an Berufseinsteigern
deutlich, die die Siebdruck-Spezialisten regelmiifig aufnehmen. Einerseits sind
dies Schulpraktikanten und andererseits Auszubildende aus verschiedenen
Aushildungszentren. Diese arbeiten dann im Spann- und Schablonenservice, aber auch
im Bereich Konfektionierung von Folien und Werbeplatten sowie im Digitaldruck.

Farben-Frikell legt groien Wert auf die Bereitschaft seiner Mitarbeiter, bestindig wei-
ter zu lernen. Die Gelegenheit dazu gibt das Unternehmen seinen meist langjiihrigen
Mitarbeitern regelmiBig Gber interne und externe WeiterbildungsmaBnahmen.

Ganz im Zeichen der Farbtongenavigkeit steht der
diesjihrige Avuftritt der Siebdruck-Partner auf der
»Hauptstadt-FESPA“.

Ebenso brisant und aktuell wie beim ,Feverwehr-Aufiritt” in

und Ulano.

Miinchen prisentieren sich die Siebdruck-Partner in Berlin.

WUSSTEN SIE
SCHON...

...tluss eine Indirektsiebdruckscha-
blone eine Schablone ist, die nach
ihrer Herstellong am Siebdruck-
schablonentriger befestigt ist?
Die spezifischen Vorteile der Indirekisieb-
druckschablone sind eine flach liegende
diinnste Schablone mit einem minima-
len Farbauftrag. Weil die Belichtung des
Indirekifilms ohne den storenden Ein-
fluss des Schablonentriigers erfolgt,
werden eine grofie Detailgenauigkeit in
der Kopie und eine maximale Konturen-
schiirfe erreicht. Der Nachteil ist eine
reduzierte Auflagenbestindigkeit auf-
grund von Haftungsproblemen. Somit
ist der Einsatzbereich in kleinen und
mittleren Auflagen angesiedelt.
Indirekisiehdruckschablonen haben bei
Geweben geringerer Siebfeinheit eine
sehr gute Mascheniiberquerung sowie
eine hohe Losemittelbestiindigkeit auch
gegen aggressive Losemittel.

Ein Variieren der Indirektsiebdruck-

Die Siebdruck-Partner finden Sie am Stand B 400 in Halle
2.2, ganz in der Nihe der Hersteller Marabu, KIWO, Sefar

Berlin, Berlin, wir sehen uns in Berlin!

Der Schwerpunkt 2007: ,Farbe liigt! — Liigt Farbe? Wie wir
reproduzierbare Farbtongenavigkeit stevern” — lautet dos

Messemotto in Anlehnung an die neue Workshopreihe. Fishren
Sie mit lhrem zustindigen Veririebspartner in angenehmer
Atmosphire (Fach-) Gespriiche — und erleben Sie Knowhow
Jive”: Unterschiedliche Messmethoden bei der Steverung
reproduzierbarer Farbtongenavigkeit werden demonstriert
und getestet. Wie Sie es von den Siebdruck-Partnern gewohnt
sind, erwartet Sie auch in diesem Jahr eine Uberraschung.
Rakel-Leser erfahren es in der Messe-Einladung, die sie bald
in ihrer Post haben...

DRUCK
PARTNER ' fiorwe
et}

Sie ausgedacht haben.

Seien Sie gespannt, was sich die Siebdruck-Partner dieses Mal fiir

schablone durch Kombination mit z. B.
Kopierschichten oder Laminieren ist
nicht maglich. Es knnen wegen der
relativ dinnen Emulsionsschicht nur
sehr diinne Schablonenaufbaudicken
erreicht werden.

Weitere Informationen zur Indireki-
siehdruckschablone erhalten Sie bei den
Siebdruck-Parinern.

SEMINARE

Advanced Siehdruck
Tamm, Marabu, 06./07.03.2007

Special Digitaldruck
Tamm, Marabu, 22.03.2007

Special Glasdruck
Tamm, Marabu, 27.03.2007

Advanced-Training
(H-Thal, Sefar, 12./13.04.2007

Basic-Training
(H-Thal, Sefar, 23./24.04.2007

Advanced Tampondruck
Tamm, Marabu, 24./25.04.2007

Special Farbmetrik
Tamm, Marabu, 26.04.2007

KIWO-Siebdruckbasis-Seminar
Wiesloch, KIWO, 27.04.2007

KIWO-Siebdruck-Profi-Workshop
Wiesloch, KIWO, 24./25.05.2007

MESSEN

FESPA 2007
Berlin, 05. — 09.06.2007
www.fespa.com

Viscom
Diisseldorf, 20. — 22.09.2007
WWW.Viscom-messe.com

K
Diisseldorf, 24. — 31.10.2007
www.k-online.de

weitere Termine und Infos unter
www.Siebdruck-Partner.de





