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SEFAR® PME-  Anwendungsgebiete 
Industriell produzierte Elektronikkomponenten 
 

Instrumentierung	
 IMD	


PCB	
Touch Panels	


Keyboards	


Displays (LPG)	




SEFAR® PME-  Anwendungsgebiete 
Industriell produzierte Elektronikkomponenten 
 

Solar Zellen	
 HF- Komponenten	
 Leiterplatten	


Folientastaturen	
Dickfilm	
 Eingabesysteme	




Sefar  Gewebetypen Parameter/ Empfehlung Applikation 

SEFAR®  PME 71-48Y 25 N/cm zum Druck 
 

Kombinationsdruck PET und Stahlgewebe für 
feinste Linien und Spacer Druck 

SEFAR®  PET 1500 43/110-80W 25 N/cm zum Druck Druck von Klebstoffen 

SEFAR®  PME 100/255-40W/Y 25N/cm zum Druck Etch resist, solid print , ITO insulation 

SEFAR®  PME 110/280-35Y 
 

25 N/cm zum Druck 
Optimale Gewebe 
Geometrie 

Konduktive Linien  bis 200 µm Breite 

SEFAR®  PME 140/355-30Y 22 N/cm zum Druck 
Optimale Gewebe 
Geometrie 

Glas, Eingabesysteme, schwarz / weiss opake 
Farbsysteme 

SEFAR®  PET 1500  165/420-27Y 22 N/cm zum Druck 
Optimale Gewebe 
Geometrie 

Glas Eingabesysteme  
Glas, Transluzenz Farben 

SEFAR®  PET 1500  180/460-27Y 22 N/cm zum Druck 
Optimale Gewebe 
Geometrie 

Glas Eingabesysteme,  kleine Glaskörper, 
Skalen 

SEFAR® PME/PET1500 
Schwarz & Weiss Farbe für Glas Druck 
Funktionale Elemente hinter dem Glas  
 



SEFAR® PME 
Sefar Drucktest - Glas 
 

§  Gewebe: SEFAR® PME 140/355-30Y PW 
 
§  Rahmen: Hurtz Aluminium Slope    
    (820 mm x 820 mm, 50/40x38/3.2 x 2.0) 
 
§  Spannsystem: SEFAR® 3A |SEFAR® 51 
 
§  Spannung: (vor dem Druck)  21.2 N/cm | 22.5°  
 
§  Emulsion: | Dual cure | High resolution 
 
§  Schablonen-Parameter: EOM: 5 µm | Rz: 5.2 µm 
 
§  Diapositiv Auflösung: 12.700 dpi  
 
§  Belichtung:Technigraf Aktikop 5 kW, Metal-Halid 



SEFAR® PME 
Sefar Drucktest - Glas 
 

§  Druck Maschine: Thieme 1010 S 
§  Druckrakel: RKS Carbon 65°shore 
§  Druck Geschwindigkeit: 400 mm/s 
§  Absprung: 3.5 mm  
§ Rakel Druck: 1.5 bar 
§  Trocknung: 1 Sektor: 80-90°C,   
    2 Sektor, Infrarot 130-150° C /Trocknerband: ~1 m/min 
§  Vortrocknung: @  180° für 30 min 
§  Substrat:  Schott Xensation™ Cover 
(116 mm x 61 mm 0.55 mm) 
§  Farbsytem: Matt schwarz “opak” 



Druck Eingabesysteme 
Vorgaben 

l  Homogener, opaker Farbaufbau 
l  100% Reproduzierbarkeit der Motivgrösse von Diapositive zu 

Schablone und Druck 
l  Dimensions Stabilität über den gesamten Druckprozess & 

Druckauflage 
l  Perfekte Schablonenhaftung über die gesamte Druckauflage 
l  Keine “pinholes” während des Druckprozesses 
l  Keine unscharfen Druckkanten,d.h. Hohe Auflösung im Diapositiv 
l  Keine Kontamination von Partikeln, Staub etc 
 



SEFAR® PME – Fact Sheet  



SEFAR® PME – Sortiment  



SEFAR® PME – Entwicklung  

l  Speziell entwickelt für höhere Anforderungen in den Applikationen, Elektronik, 
Textil  

l  Dünner & stärkeres Garn  à  Höhere Spannung, schneller spannen 

l  Reduzierte Dehnung   à  weniger Spannungsabfall, bessere 
Dimensionsstabilität 

 
l  Grössere Maschenöffnung  à  optimale Farbauslösung 

SEFAR® PET 
1500 120-31Y 

SEFAR® PET 
1500 120-34Y 

SEFAR® PME 
120-30Y 



SEFAR® PME – Entwicklung  

Sor$ment	  
Gewebetyp	  

Fd/n	   Bindung	   Typ	  
Maschen-‐	  
weite[µm]	  

Faden	  
ø	  [µm]	  

Offene	  
Fläche	  [%]	  

Gewebe-‐	  
dicke[µm]	  

Th.	  Farb-‐	  
vol.	  [cm3/m2]	  

Breiten-‐	  
verfügbarkeit	  
[cm]	  

	  	   	  	   	  	   	  	   	  	   	  	   	  	   	  	   	  	   	  	  

PME	   120-‐30Y	   PW	   1:1	   51	   30	   38	   48	   18	   158	  

PME	   165-‐30Y	   PW	   1:1	   26	   30	   18	   46	   9	   115	  /	  158	  /	  234	  

PME	   165-‐26Y	   PW	   1:1	   28	   26	   22	   39	   9	   115	  /	  158	  /	  234	  

PME	   180-‐26Y	   PW	   1:1	   23	   26	   17	   41	   7	   115	  

Vermerk:	  

Die	  Ar$kel	  befinden	  sich	  in	  der	  Entwicklungsphase	  und	  werden	  für	  Test	  an	  selek$onierte	  	  

Kunden	  vergeben.	  

Technische	  Spezifika$onen	  können	  ohne	  Ankündigung	  jederzeit	  geändert	  werden	  während	  

der	  Entwicklungsphase!	  



SEFAR® PME   
Produkt- Eigenschaften/ Kunden- Nutzen  
 

Produziert in engsten Toleranzen 
•  Erhöhte Prozesssicherheit über alle Fertigungsstufen 

Höchste Reisskraft 
•  Verbessertes Spann- & Relaxationsverhalten 
•  Effiziente und reproduzierbare Druckformherstellung  

Geringste, ausgewogene Gewebedehnung  
•  Beste Dimensionsstabilität, minimaler Druckbildverzug 

Minimaler Spannungsverlust  
•  Längere Schablonenlebensdauer 

Gesamthafte Kostenoptimierung und Effizienzsteigerung  



SEFAR® PME- Eigenschaften  
Höchste Reproduzierbarkeit Dank engster Toleranzen 
 



SEFAR® PME- Eigenschaften   
Perfekt balancierte Gewebe- Dehnung 
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 Test- Bedingungen:	

	

§  Standard: 	
         ISO 13934	

§  System: 	
   Zwick „Instron“	

§  Muster: 	
 200mm x 50mm	

§  Geschwindigkeit:  200mm/min	




SEFAR® PME- Eigenschaften  
Höchste Reisskraft 

 Test- Bedingungen:	


§  Rahmen: 	
 82 cm x82cm	

§  System: 	
 SEFAR® 4	

§  Messung: 	
 SEFAR® TC100	




SEFAR® PME- Eigenschaften  
Maximale Gewebe- Spannwert 

Test- Bedingungen:	


§  Rahmen: 	
 1m x 1m, 0° 	

§  System: 	
SEFAR® 3A	

§  Messung: 	
SEFAR® TC100	




SEFAR® PME- Eigenschaften 
Minimalster Spannungsverlust 

 Test- Bedingungen:	


§  Gewebe: SEFAR®PME 120-35Y	


§  Rahmen: 	
     82 cm x 82 cm 	


§  Messung:         SEFAR® TC 100	


§  Spannung:                    35N/cm	


§  System:                  SEFAR® 3A	


§  Zyklus:              3 min Spannen	

                           5 min Relaxation	




SEFAR® PME- Eigenschaften 
Höchste Dimensionsstabilität 



SEFAR® PME  
Vorteile auf einen Blick 



SEFAR® PME  
Verkauf & Technik Unterlagen 

www.sefar.com 



l  Haben wir den Punkt „getroffen“? FRAGEN? 

SEFAR® PME  
Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit 


